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Unidad 1. Conceptos Generales

El mantenimiento industrial ha evolucionado significativamente en las dltimas décadas.
Frente a los enfoques tradicionales, actuar cuando la maquina falla o intervenir segun un
calendario fijo, el mantenimiento basado en la condicion propone algo distinto: tomar de-
cisiones a partir del estado real del equipo. El andlisis de vibraciones es una de las herra-

mientas principales de este enfoque.

En este capitulo se presentan los fundamentos conceptuales sobre los que se construye
el resto del manual. Se explica qué es el mantenimiento basado en condicion, qué papel
juega el andlisis de vibraciones dentro de él, y qué marco profesional regula la certificacion
de los analistas mediante la norma ISO 18436-2. También se situa con claridad el rol del
analista CAT | dentro de ese marco: qué se espera de él, qué puede hacer y donde estdn

1.1. La norma IS0 18436

La norma ISO 18436 define los requisitos que deben cumplir los
profesionales dedicados al monitoreo de la condicidn de ma-
quinaria, incluyendo el analisis de vibraciones. En particular, la
ISO 18436-2 establece los conocimientos, las habilidades y la ex-

periencia exigidos a un analista segun su nivel de certificacion.

Es importante entender que esta norma no es un manual
técnico de vibraciones: no explica cémo realizar un analisis ni

cémo diagnosticar un fallo.

Su funcidén es establecer un marco comudn que garantice que
los profesionales certificados poseen una base sélida y ho-
mogénea a nivel internacional, de modo que una certificacion

sea reconocida con independencia del pais o la industria en

que se haya obtenido.

SANTIAGO GARCA GARRIDO 2026 © 1
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1.1.1. Alcance

La norma ISO 18436-2 abarca al personal que realiza mediciones, analisis y diagndstico de vi-
braciones en maquinaria. Define los requisitos de formacioén tedrica, la experiencia practica

necesariay los criterios de evaluacién mediante examen.

Ademas, establece una clasificacion por niveles de competencia, lo que permite diferenciar
claramente entre el personal que Unicamente adquiere datos y los especialistas capaces
de realizar analisis avanzados. Esta estructura resulta fundamental para organizar correcta-

mente un programa de mantenimiento basado en la condicion.
1.1.2. Roles del analista (CAT I al IV) y requisitos de certificacion

La norma clasifica a los analistas en cuatro categorias, con un nivel creciente de responsabi-

lidad y conocimiento.

« Categoria l. Personal encargado de realizar mediciones de vibracion. Su funcién prin-
cipal es adquirir datos de forma correcta, siguiendo procedimientos establecidos, y ga-
rantizar que las mediciones sean fiables y repetibles.

« Categoria Il. El analista ya tiene capacidad para interpretar datos y realizar diagnosti-
cos basicos. Puede identificar fallos comunes, como desbalanceo o desalineacion, y
recomendar acciones correctivas.

« Categoria lll. Especialistas con conocimiento mas profundo. Pueden disefar pro-
gramas de monitoreo, analizar problemas complejos y validar diagndsticos realizados
por analistas de niveles inferiores.

«  Categoria IV. Es el nivel mas alto. Expertos capaces de definir estrategias globales de
mantenimiento predictivo, realizar analisis avanzados y abordar problemas complejos

desde un enfoque integral.

Para acceder a cada nivel, la norma exige una combinacién de formacién tedrica, experien-

cia practica documentada y la superacion de un examen de certificacion.

12 SANTIAGO GARCA GARRIDO 2026 ©
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RECUERDA
Los analistas CAT |, estan capacitados para realizar la toma de datos rutinaria con
instrumentos preconfigurados, registrar mediciones globales de vibracién, comparar
valores frente a alarmas establecidas y reportar las lecturas conforme a los procedimientos
definidos. No les corresponde configurar rutas ni instrumentos, modificar parametros de
medicion, realizar analisis espectral o diagndstico de fallos, ni emitir recomendaciones
sobre el estado de la maquinaria; esas tareas pertenecen a categorias superiores (ll, Il y 1V)

segun la norma ISO 18436-2

1.1.3. Limitaciones del nivel CAT I segiin la norma

Comprender las limitaciones del nivel CAT | es esencial para evitar errores en la practica.
Un analista de este nivel estad capacitado para realizar mediciones de vibraciéon de forma
correcta, detectar cambios en los niveles de vibracion e identificar condiciones anormales
evidentes. Sin embargo, no esta preparado para realizar diagndsticos complejos ni para in-

terpretar patrones avanzados en los espectros de vibracion.

Su papel es, no obstante, fundamental: toda la informacion generada en el proceso de man-
tenimiento predictivo depende directamente de la calidad de los datos que él recoge. Una
medicion incorrecta puede conducir a conclusiones erréneas, incluso cuando el analisis
posterior sea realizado por personal experimentado. El trabajo del analista CAT | es, por tan-

to, la base sobre la que se construye todo el proceso de diagndstico.

1.2. Mantenimiento basado en Ia condicion (CBM)

El mantenimiento basado en la condicién representa un cambio de enfoque respecto a las
estrategias tradicionales de mantenimiento. En lugar de intervenir los equipos en funcién
del tiempo transcurrido o las horas de uso, las decisiones se toman a partir del estado real
de la maquina, lo que mejora la eficiencia del mantenimiento y reduce tanto los costes como

el riesgo de fallos inesperados.
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